HSS - I]“D“e kﬂtﬂ“ée Material: ocel, litina, barevné kovy, plasty

Pouziti: urceno pro rezy do malé hloubky, predevsim pro
na kov die DIN 1837 A profezavani drazek, a fezani tenkosténnych profilii: vhodné
pro obrabéné materialy, ktere tvori kratke trisky
Stroj: fezaci stroje a obrabéci centra
Charakteristika:

» HSS pilove kotouce s jemnym ozubenim

» stranovy podbrus, standardné bez vedlejSich unasecich otvort a unasecich
drazek pro pero na hrideli

» ozubenitypu A (na zakazku AW)

» fezna hrana je velmi astra

» mezizubni prostor pro odvadéni trisek je pomérné redukovan, coz znesnadnuje
odvod delsich trisek

» presnost a stranovy vybrus odpovida DIN 1840

Dimm] 20 25 32 40 50 63 80 100 125 160 200 250 315
GHEIE AT S RS S s B0 D e B2 k- ELE e

0,20 80 80 100 128 128

0,25 64 80 100 100 128 160

0,30 64 80 80 100 128 128 160

0,40 B4 B4 B0 100 100 128 160

0,50 48 64 80 80 100 128 128 160

0,60 48 64 B4 80 100 100 128 160 160

0,80 48 48 64 80 80 100 128 128 160

1,0 40 48 64 64 80 100 100 128 1680 180 200

1,2 40 48 48 64 80 80 100 128 128 180 200

1,6 40 40 48 64 B4 80 100 100 128 160 200 200

2,0 32 40 48 48 64 80 B8O 100 100 128 160 200
25 32 40 40 48 B4 64 80 100 100 128 160 160 200
3,0 32 32 40 48 48 64 B0 80 100 128 160 160 200
4.0 24 32 40 40 48 64 64 80 100 100 128 160 160
5,0 24 32 32 40 48 48 64 80 80 100 128 128 180

6.0 24 24 32 40 40 48 64 64 B.D 100 128 128 160



